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Guias sencillas

para amarre,

Propueste

UNE
2701-73

Propuesta

UNE
27.019-73 m

Alavantes
de un rolete

1, oMJTTO.

Esta norma tiene por obfete fijar las
sencillas para amarre.

2,- DESIANMACION

medidas de las gufas

Nesignaci{én de una gufa sencilla para un cable con tiro de 80 kN

3.- MFDIDAS,

Gufa mencilla 8 UNE 27011

Nesnfgna<{Tiro admi Nikmetro
c18n coraible del mAximo b | in 101
vencio-T[cabla. del cable Soie 1 Y e e JEar '4 Tu
nal, KNd (tf) A
caro, hnga
1 10(1) [13,5 | a6 | 65 3 81 [3g | 104| 35[ 30 | 75/ 45 ps [ 16
2 2002) 18,5 | 53 g5 bg [ shos [so |138| us{uo | 95|56 hy | 20
3 31,5(31,9 24 58 liou ha | shao 62 | 172| 56| 50 120/ 70 ho | 2
S 50 (5) | 31 85 a0 ho n6o [77 | 210/ 70| 63 140/ 90 ko | 22
. 80 (m) | 3,5/ 112 [160 22 |10/196 /04 | 280| 90f BN 180112 ky | 40O
12 125(12,5) u1 - 208 5 |11pu1 J116| 326k 1200 [225040 g | SO
20 200 (20) | 52 - |260 P8 J12p9e |1u3| uoohuop25 [280880 hog €3
12 315(31,5) 65 - j323 bt L3p74 j180] 5058 78p60 bss??" 29 80

® 1k¥ * 1/10 tf,

%.- MATERTAL.
Acero AM 4§

b UNE 36252

1, Objeto Hedidas en mm

Esta norrma tiene por objeto fijar las caracteristicas de los alavan
tes de un rolete.

2

h2

2, Designacién

Designacidn de un alavante con un rolete para tiro en el cabjle

de 50 kN
Alavante de un rolete 5 UNE 27019 hi
3, Mcdidas
Desip-| Tiro # Miximo 1 2 | bes
nacioén|admisiblddel cable b P (o 1 |2 R oleteSopor i
conven del H - O - 1| ™| uwe | une :n
cional| cable . 27019p701q “F
kN#(t#) [AcerdAbaca W2 hs
1 10(1) 135 36 [160[10/100| 48 67104220 13514 1 1
2 20(2) 20 53 P10]12]125 62 89135290 |1752q 2 2
3 315(315)] 24 68 P60/14/160 76111165360 (22029 3 3
5 50(5) 23 85 P20/16200] 93139204450 27030 S H
8 80(8) 365 112 MOO[1B825011216724 7540 (32535 8 L]
12 125(125) u1 - ko9oRo[320136204297670 [395ugf 12 12
20 200(20) 52 - P10224001652u45357820 [MB5u45 20 20
32 315(315)]| su - [P50RLS500ROWI0LNIT 102%5955 32 32

4., Materiales

Los materiales se indican en la norma correspondients a cada elemen
to.

& IkN=g/10 tf.

DNI

1
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Propuesta

Roletes laterales para alavantes UNE
2701973 ha

1. Objeto Medidas en mm

Esta norma tiene por objeto determinar las caracterf{sticas de los
roletes laterales para alavantes

2 o 4 5

2. Designacién
Designacién de un rolete lateral de alavante para un tiro en el ca

ble de 50kN Rolete 5' UNE 27019 h2
3. Medidas

Designad Tire Didmetro

convenes [Admisibld mixime U o
* 1 cabl 1 E

cional kN (tf,ggarzhbasi
1 10(1) 135 36 poopso| 35 67
2 20(2) 20 53 L25095| 46/ 89
3 3;5(3}5) 24 68 peOopu5| 58111
5 50(5) 33 85 Poopos| 721a
o] 80(8) 365 | 112 P50p65| BS[16 7
12 125(12@) 41 - B20B 500 0u20u
20 200(20) |52 - FOOBUSH 25245
3150345316y = pookssh sulzo

32
4, Lista de piezas

- T 7 3 T 5 13
D"*Enf Rolete |[Casqui {Casqui Eje |EnpraqPrisiod Peso
SONVARTL oNE N N UNE [sador
tirg de) 27019 | 27069 | 27559 | 2%8%s T 2
cable] . n3 h hi kg
1 100 25%18| 25x18 25 8 [M&x10
2 125 32x2u| 32x24 32 8 [Mexis
3 160 40=30| wOo>30 40 ] 18%18
5 200 | s50%36] 50*a36 50 B R10x25
[] 250 63x45] 63Ixu5 63 10 p10x25
12 320 B0x56 BOx56 a0 10 p10x25
20 400 100x72]| 100x72| 100 10 112x28
32 500 120xB85] 120=85] 120 12 . Mi12.28

5. Matcriales
Los materiales se indican en la norma de cada elepenta

Roletes laterales para alavantes Shuhig
2701973 h3
1. Objeto Hedidas en mm

Csta norma tiene por objeto fijar las medidas de los roletes .po'!ﬂ

mente diches para alavantes 4

\J"QCHVj | dyg :
ds
Redondeado ddH Conicidad 2%
=
‘ —
X d
- . Epaa
£ ?
g ”
Redondeado k]
dg
ds
D
d
d
2. Designacibn ! |

Designacifn de un rolete lateral de 200 de didmetro.
Rolete lateral 200 UNE 27019 h3

3, Medidas
Designal d
~ d
eibn D[ 4d 1 [eod.] 93| | 95| %% | 97| %
Conven-| HT
100 100 [ 135 | 150 a2 40 52 95 | 130 75 3%
125§ 125 | 175 [ 195 | o0 | u8 | 62| 120 | 170 | 95| uu
160 160 | 220 | 245 50 60 76 | 150 | 215 | 120 55
200 200 | 275 | 308 60 70 90 | 185 | 265 50 66
250 250 | 340 | 365 75 86 | 110 [ 230 | 315 [ 190 B2
320 320 | 420 [uso 95 | 107 | 135 | 285 | 390 | 235 | 104
400 400 | 520 | 545 | 145 | 127 | 160 | 355 | 470 | 300 | 125
500 500 640 (665 [ 135 | 152 | 190 | wwo | 575 [ 380 | 145
Dzzi'nﬁ Peso
-] n
Ty e Y A e ) RS L) G i R e
100 8 [ 120 | 18 T |% as 67 30 8 5
125 56 | 155 | 24 9 |u ug 89 4o | 10 [3
160 68 | 195 | 30 [12 |S§ 58 | 111 s0 | 12 6
00 82 | 280 [ 36 |14 | S 72 | 139 63 115 8
250 100 | 295 [ 45 [18 |8 85 | 187 80 | 18 8
320 125 | 365 | 56 |22 |8 | 104 | 20u4 | 100 | 22 |12
500 150 |u50 |72 |28 |@ [125 | 245 | 125 | 26 | 15
500 178 1555 185 134 I8 [15% | 304 14160 1230 {20

4. Matcrial
Acare moldendo AM 22 Mn 5 UNE 36-255-72 &

"

1kN=1/10 tf,

* 1 hbar = 1,02 kg f/mm?

SLp omwnN

TVAVN VIAHINIODNI



09

Ejes

para roletes laterales de alavantes

Propuesta

UNE
27019-73 h4

1. Objeto

Hedidas en nmm

Esta norma tiene por objete fijar las medidas de los ejes para
roletes de alavantes

e
™ n ’,.—+—-_\\
N
/-l--.b‘\>'
77 o ' \
; - A/._.gl o e = ._4_‘;: £ _[._ —
WA AV Y77 . okl L4
. 7 gid . ‘_"_'
g e albg
n L4 b
u.sl__‘ { b
: 14 12 ‘7 (.G G: G G;J)
e {
13
2. Designacifn
Designacién de un eje de 50 mm. de difimetro para rolets de alavan-
te
Eje de rolete 50 UNE 27019 h4
3. Medidas
Designac.| b d d d, |d] d d d e h
convencio tol. A 2k B [l > 6
d hi1
75 28 25 s2 | 6]u 8| 65 [105] 6| ts
32 3s 32| 66| 6|u 8|9 |15 8| 23
40 uy 40 74| 64 gl 9 |15 Bl 27
50 su| so| ou]sfs] 10| 11]19 | jo au
63 68| 63| 108 8|5 10| 11 |19 | 10| u1
80 85| 80| 126 8|s| 10| 11|19 | 10| 50
100 106 | 100 | 156 | 85| 12| 14 |21 | 12| 62
120 1261 1201 276130061 120 2u 421 ] 121072
Designac. Pesc
convencio hl 1 11 12 13 1“ 1.0n [P an
kp
25 2us | 102 32 w9 | su| s 11
32 J14 | 133} wy 65| 110 1o ¥ |2
40 395 | 160 | w7 81 | 132 |10 15(2
50 you | 197 s¢ 101 L a6s faz lagl1alas
63 622 | 236 | 6§ 122 | 195 Jiu | 12/45|235
80 792 n: 73 148 [ 230 |16 | 12/ L5 |25
100 9 337 8d 173 | 27 2|3
124 1?% 412 130 %15 312 ;g 32 213

4, Matcrial

Atero F113 UNE 36011

5. Observaciones

El taladro longitudinal podrd ser pasante con un %tacfp ¢p rl ¢--

Propuesta

Soportes para alavantes UNE

27.01973h5|
1. Objeto Modidas en mm

Eata norma tiene por objeto fijar las medidas de los soportes para
alavantes

.—‘I | I.‘J:E__— Lr - y v
o DY WL KT :
G";‘ :, [ Id‘| 13 7 L ] Seccion A-A
& ‘ = 5 & @'

TR

\

]

TSX45®
[ ek
Lli

2 T |
7 ;
4 1

N
2. Designacidn
Desipnacifn dal soporte para un rolete dea alavantes con tiro en el

cable, da. 290N Soporte de rolete 2 UNE 27019 hS

3. Mcdidas
Designacibn dy
senvenalens b b | d d| ;:1 dy | 4, | dg | dg e [e) [0; [0y @y | N
i 70 29 [13s| &7] 25| 46| 52| 3s | M6 [10[13[21[12] &] 69
2 90| %6 |175| 61| 32| 60| 66 | w6 | M8 |12|16 |27 |15| 8] 91
3 112 | w5 |220| 69| 40| 68| 74 | S8 | MB |14 |18 |29|17| 8| 114
S 140 | 55 (275| 87| 50| 86 9% | 68 | M1d16 |21 [35)20|10] 142
8 180 | 69 |340 101 | 63 (100|108 | B4 | M1qQ18|27|39|23|10{171
12 224 | 86 (420|119 | BO 118|126 (105 M10120 |32 |41 |25|10| 208
20 280 108 [520 147 [100 (146 |156 [125 | M1422|u0 |48 |27|12]| 250
a2 355 1128 60 1167 1120 (166 1176 1150 | #1224 150 156131112123
Desi Pescy
esignacién hl hz h; N, s 11 H 1‘ S I S P O T :"
convencional L4
1 74 94|10 9| 82| 36 60| 7| 7| 3| 28(16|10|18]| 8
2 98| 123|13 (14 |106| so| 75| 59| 8| &|35/20]/13|23|10
3 121 151(16 (1% 134 | 64 | 90| 71| B| S| 42[24|16[/27]12
5 151] 1a8/21/18/166) 78 {110] A7) 9] mls2[apl21f{aufas
8 185 229|26|18|200| 96 | 130|103 |10| 7| 62|36|26|u1]|18
12 225| 277|32| 18| 246|116 |155/122|11| 8| 72|u2|32|50]|20
20 QT;Lazs 40|21)298|146 (180|142 12]| 10| B6|S0|40|62| 2
32 339/ 411|461 241368{180 12201127123112000lsaluRlz2l2A

4. Material
Acero A37-b UNE 36080

Eaanhicrva iones

Las dimensignes de la base se indican en la norma del alavante co-

TVAVN VIMIINTIONI

SL61 olduy



UNE 27.650-73 p2

P esta
Tubos de acero ‘UNE
H 4.~ OBSERVACIONES.
para construccion naval 27 650-73
Se evitard en lo posible las medidas entre paréntesis:
Madidas en mm. Los tubos comprendidos en esta norma son vdlidos para PN 10
y 16; para 40 se recomiendan los comprendidos por encima de
1.- OBJETO. la linea de trazos, para PN 64 solo los que estdn por encima
Fl objeto de esta norma es definir las dimensiones de los tubos de acero de la linea continua.
soldados y estirados empleados an construccién naval.
Los didmetros exteriores ase han seleccionado de la recomenda-
2,- DESIGNACION. cidén IS0-R336. Estos diimetros se corresponden con los tubos
Designacién de un tubo estirado de 193,7 mm. de difmetro exterior, 5,4 mm roncabl:a ASA. B2.1.; API std 5A; API std 5L y con ISO R6S
de espesor. hasta 5".
Tuho 193,7 x §,4 UNE 27650 Los espesores de la serie I, coinciden con los de la serie
3.- MEDIDAS. ligera II de la Recomendacidn ISO-R65.
i ESPESORES Los espesores de la serie II, coinciden con los de la serie
Didmetro Didmetro - media de la recomendacién ISO0-R65.y con los de la norma DIN
nmi?.ﬂ axiariom : - -ﬂﬂi?? - - 2440 "Tubos de rosca semipesados™, hasta 6" que es hasta don-
mm. DY pule ! de abarcan estas normas. A partir de 6" coinciden con DIN 2448}
B 1/8 1052 156 2 2,6 - -
—_— Los espesores de la serie III hasta 6" coinciden con los de la
8 1/4 13,5 1,8 2,3 2,9 3 S serie pesada de la recomendacidn I50-R65 y con los de la norma
10 a/a 17,2 1,8 2.3 2,9 s 3,2 DIN 2441 "Tubos de rosca pesados". A partir de 6" se han toma-
5 do los espesores de la norma UNE 19011-72.
15 1/2 21,3 2 2,6 3,2 = 3,6
20 a/u 26,9 2,3 2,6 8,2 - W Los espesores de la serie IV cumplen con los requisitos del
= 2 A 4.5 schedule 40 (ASTM A-120-63 a T y ASA-8 36.10) y los de la se-
) 1 33,7 2,8 3, = : rie V con loa de la schedules 80 (hasta B8") y 60 a partir de
(32) (1 1/8) 42,4 2,6 3,2 u = 5 8", habiéndose redondeado dichos espesores para hacerlos coin-
—— cidir con la Recomendacién ISO-R 221.
40 1:1/2 48,3 2,6 3,2 WL 5
50 2 60,3 2,9 3,6 4,5 5 6,3 Tolerancias en diSmetros exterioras.
65 2 1/2 76,1 2,9 3,6 | u,5 5 ¥
e | 5.- NORMAS DE CONSULTA.
80 3 88,9 3,2 4 5 6,3 8
100 m 114,3 3,6 l 4,5 5,4 6,3 8,8 Para tolerancias y condiciones de suministro de tendrén
[ oERey EN U= 5.u 7.1 10 en cuenta las recomendaciones que figuran en las normas
125 | 5 139,7 % c i , UNE 19040, 19041, 19042, 19043 y 19062.
| 150 6 168,3 4.5 5 5,4 ol 11
{1 2o I T I Ty (A - 5,4 6,3 ! 7,1 11
200 El 219,1 - 5,9 7 Loa,8 12,5
250 | 10 | 273 - 6,3 8 I | R
300 12 323,9 - 7,1 8,8 10 14,2
350 | 14 | 355,6 - 8 10 11 16
400 | 16 406 4 - 8,8 | 11 12,5 16
450 18 4572 = 10 12,5 14,2 » 20
ptott - | =)
500 | 20 508 2 = 11 12,5 TG e 0
6 o]« T . S -1 - S = 12,5 | 14,2 17,5 ERi A
| 700 | 28 T i - 12.5 | 14.2 - L
800 | 32 812.8 - 12,5 | au. 2 - -
oo | 36 ] o | - 14,2 | 16 - -
1000 Ho 1016 - 14,2 | 16 - -

19
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El aislamiento
termico y acustico
en la

INDUSTRIA NAVAL

esta resuelto...

con productos de
FIBRAS MINERALES, S.A.

Jenner, 3 - Teléf. 4103100 (10 lineas) - MADRID (4)

Delegaciones en:

BARCELONA - Galileo, 303-305 - Teléf. 3218908
BILBAO - Dario Regoyos, 1 - Telef. 412586
SEVILLA - Plaza Nueva, 13 - Teléf. 220536
OVIEDO - Avda. Pio XIl, 17 - Teléf. 235399
ZARAGOZA - Naturalista Rafael

Cisternas, 4 - Teléf. 6047 76

VALENCIA - Coso, 87 - Teléf. 293642

iilAISLAR!'... ES AHORRAR




" ITUR también es
‘muy importante

A5

fabricante de bombas
que ha obtenido el
Trofeo Internacional
a la Calida

Porque ITUR, ademas de ofrecer bombas de calidad inmejorable,
presenta la mas amplia gama del mercado para prestar
cada uno de los siguientes servicios en cualquier bugue:

Lubricacion del motor principal, trasiego de combustibles,
refrigeracion por agua salada o dulce del motor principal.

Achique de sentinas, lastre, baldeo y contraincendios.

Limpieza del parque de pesca, circulacion de viveros y salmuera, |
bombeo de visceras y residuos de pescados.

Equipos hidroforos de agua a presion, salada o dulce.
Servicios de calefaccién y de aire acondicionado.

Por eso, si Ud. tiene problemas navales de bombeo,
sean cuales fueren ¢ por qué no nos consulta?

ITUR: la fidelidad de una bomba

Solicite mds umiliu informacién a su proveedor
habitual o al fabricante:

BOMBAS MANUFACTURAS
ARANZABAL, S. A.

Apartado, 41 - Teléfono 851345 (10 lineas)
Telegramas: ITUR - Telex: 36335 - ARANZ-E
ZARAUZ (Guipuzcoa) Espaia

Representantes y servicio post-venta en todo el pais




BRINGING STABILITY TO
AN UNSTABLE WORLD

With more than 1000 installations

worldwide, FLUME can custom design a DESIGNED AND ENGINEERED BY
stabili.zation system for vessels of all types JOHN J. McMULLEN ASSOCIATES, INC.
and sizes. NAVAL ARCHITECTS + MARINE ENGINEERS + CONSULTANTS

~ FLUME means maximum economy and One World Trade Center, Suite #3000, New York, N.Y. 10048
efficiency. Count on it. Representatives throughout the world.

There’s not much you can count on
today. With money in short supply, inflation
and the high cost of fuel, more shipowners
and operators are working for fewer dollars.
Thus, in order to compete effectively, ship-
owners and operators must do everything
possible to insure the most efficient and
economical performance of their vessels.
That's why it's more important than ever to
consider the FLUME Stabilization System.

BOWMAN ofrece una amplia gama de

* ENFRIADORES DE ACEITE

* INTERCAMBIADORES DE CALOR

* ENFRIADORES DE AIRE DE ADMISION

* COLECTORES REFRIGERADOS POR AGUA

% Para mayor informacion
soliciten catdlogo detallado.

E. ., BOWMAN (BHAM) LIMITED

Whitehouse Street, Birmingham B6 4AP, England Telephone 021-3593727 Telex 339239




DIRECCION:
Avda. Orillamar, 191

Apartado 614
VIGO (Espaiia)

TELEFONOS:

Direccién: 23 29 68
Centralita: 235601-02-03
Almacén: 232718
Telegramas: TRIPLE

ASTILLERO - VARADERO - TALLER MECANICO - FUNDICION - CALDERERIA GRUESA

Pesquero islandés «Otur GK5»

BUQUES ENTREGADOS DURANTE EL ANO 1973

CUSCATLAN

RIO ARENTEIRO
PEIXINO

PEVEGASA
CONBAROYA I

LA FLOR DE ABRIL
VIXIADOR

NUEVO AREA GIL
MORRINA

AREINA

GARYSA

PUENTE DE GONDOMAR
PESCAPUERTA SEGUNDO

Remolcador de 194,97 TRB
Pesquero de 231,83 »
n 319,24 »
254,25 »
31924 »
25425 »
319,24 »
169,52 »
169,52 »
168,35 =
176,07 »
29388 »
471,08 »

¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥

BUQUES ENTREGADOS EN
EL PRIMER SEMESTRE DE 1974

PEVEGASA SEGUNDO
OTUR GKS5

MADROA

FARPESCA CUARTO
RIA DE PONTEVEDRA
PLAYA DE MENDUINA
LUNES SANTO
PUENTE MINOR

Pesquero de 314,12 TR

» 461,79 »
257,32
471,08
314,12
257,32
280,20
314,12

® ¥ ¥ ¥ ¥ ¥
¥y 8wy ¥



EL HEC

POST-VENTA

HO DE SER L

Tels, 407 37 08

SAN FE ;

LA CORUNA

j
T

PERILLO - Tel.: €
ZARAGOZA: Carr
CASETAS - Tel. 33 14 04 Central Ca
SEVILLA: Carr. Se
ALCALA DE GUADAIRA - Poligono Montecarmelo, Tel. 70 09 68

SERVICIO

GRUAS HIDRAULICAS

HIAB-FOCO

LA GRUAR MAS VENDIDA EN EL MUNDO

5 MAYORES FABRICANTES DE GRUAS DEL MUNDO NOS OBLIGA A MUCHO. POR ESO CUIDAMOS TANTO EL PROCESO
DE FABRICACION COMO ELSERVICIOPOST-VENTA. NUESTRA EXTENSA RED DE BASES DE SERVICIO POR TODA ESPANA ES UNA

GARANTIA QUE ACOMPARA A NUESTRAS GRUAS CONSTANTEMENTE

Carretera Madrid - Barcelona, Km. 23,
TORREJON DE ARDOZ
6750561 - 6751

)
(Madrid) - Apartado 8
50 y 6751854

Burgo Ext. 352
afio, Km. 13,500
s Ext. 165 y 156
a - Milaga, Km. 14




es la revista técnica nacional que mds se lee en Espania, dentro del
ramo de su especialidad. Su difusién llega a los siguientes paises:

Alemania
Argentina
Brasil
Canada
Colombia
Cuba
Chile
Dinamarca
Estados Unidos

Finlandia Paraguay
Francia Peri
Holanda Polonia
Inglaterra Portugal
Italia Rumania
Japén Rusia
Marruecos Suecia
México Suiza

Noruega Venezuela




PROYECTO, CONSTRUCCION Y

N AVALIPS REPARACION, DE HELICES MARINAS

DE TODO TIPO, TAMAND Y MATERIAL.
HELICES DE PASO CONTROLABLE TIPO [MI3X] DE CUALQUIER POTENCIA

Hélice de Lidrunel especial, de 4572 mm. de diametro, para las fragatas DEG-7
en construccion en el Astillero de la Empresa Nacional BAZAN en El Ferrol del
Caudillo. Absorbe 35.000 CV a 240 r.p.m.

Centro de reparaciones de hélices en el Norte de Espaia en colabora-
cion con ASTANDER, en su factoria de Astillero (Santander).
Colaboracion con la fundicion de SESTAQO de Astilleros Espanoles, S. A. para la

fabricaciéon de hélices menores de 5 toneladas.

El grupo LIPS del que NAVALIPS forma parte, tiene factorias en Holanda, Bélgica, Francia, Italia, Alemania, U.S.A

Canada, Japén, Australia, Grecia, Hong-Kong y Portugal "

Esto supone una extensa red de talleres donde atender al cliente por personal especializado l;“.
=

AGENTES PARA LA VENTA EN ESPANA DE: HELICES | @i}
DE MANIOBRA DE PROA. TIPO LIPS, CIERRes DE | $@¥9 NAVALIPS sa

BOCINA Y CHUMACERAS “WAUKESHA-LIPS"
GLORIETA ZONA FRANCA - CADIZ - TELEGRAMAS: NAVALIPS. TELEX: 76032 - Telef. 23 58 08




EMPRESA NACIONAL

"BAZA

CONSTRUCCION DE BUQUES DE GUERRA Y MERCANTES DE TODAS CLASES

REPARACIONES EN GENERAL

e EQUIPOS PROPULSORES FACTORIAS EN:
INSTALACIONES TERRESTRES
DE TURBINAS Y DIESEL, EL FERROL DEL CAUDILLO
CARTAGENA
e CALDERAS MARINAS Y
CALTERNE ) SAN FERNANDO (CADIZ)
e ARMAS NAVALES Y
MUNICIONES. FABRICAS DE ARMAMENTO EN:
e MAQUINARIA AUXILIAR,
GRUAS LOCOMOVILES. SAN FERNANDO (CADIZ)
MOTONIVELADORAS, ETC. CARTAGENA.

DIQUES SECOS, FLOTANTES

OFICINAS: CASTELLANA, 65-MADRID-1 TELEFONO 234 44 10 - TELEX 27480 - CABLES: BAZAN




BANCO PENINSULAR, S. A.

Fundado en 1879

Casa Central: Carrera de San Jerénimo, nim. 44

MADRID - 14

El Banco Peninsular, como Banco Local, orienta
sus servicios a la pequena y mediana industria y
comercio de Madrid

OFICINAS
MADRID:

Oficina principal: Carrera de San Jerénimo, 44
Agencia Urbana num. 1: Avda. Donostiarra, 26
Agencia Urbana num. 2: Calle Mayor, 58
Agencia Urbana num. 3: Capitan Haya, 52
Agencia Urbana num. 4: Goya, 58

Agencia Urbana nam. Cea Bermudez, 63
(en instalacion)

POZUELO DE ALARCON:
Plaza del Rey, 2

ALCORCON:
Calle Colon, 37

FUENLABRADA:

Generalisimo, 20

(Aprobado por el Banco de Espafia con el nimero 8.154.)




ia mayor quina construida hasta ahora en el munc

! n 10

para curvar planchas de barcos:
Longitud de trabajo: 17.070 mm. espesor max, de chapa 50 mm.

WILHELMSBURGER esta especializada en la
fabricacion de grandes maquinas para trabajos
de chapa en Astilleros y Caldereria pesada.

-~ Curvadoras de planchas de barcos. — Prensas de portico.
— Curvadoras de chapa de 3 rodillos (también Prensasifidiauli .
3 - aulicas especiales de un mon-
ha construido WILHELMSBURGER las tante-para mdltiples aplicaciones, con un

mayores maquinas del mundo para curvar
chapa en frio hasta 3.660 mm. de longitud
y 180 mm. de espesor).

— Aplanadoras de chapa. — Cizallas para chapa.

Sociedad para Investigaciones y Aplicaciones Industriales, S. A.
OFICINA CENTRAL Y EXPOSICION: ALCALA, 52-T. 232 28 04-T. MODUL-Télex 27466 - MADRID-14
. Delegociones: Borcelona - Cidiz - Vizcoya - Guipdzcoa - Oviedo - Vigo - Zorogoza

punzoén horizontal adicional.
— Plegadoras de chapa.




	

